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1 Die vollstén-
dige Simulation
der Fertigung
bringt eine
Optimierung
der Auslastung
und damit eine
Produktivitéts-
steigerung.

Fertigungsndhe in der

Produktentwicklung
macht krisenfest

Die gegenwértigen Auswirkungen der Finanzkrise auf die Nachfrage in der
Realwirtschaft stellen nicht nur eine Gefahr, sondern auch eine Chance dar. Die
Chance, durch Erhdhung der Prozessdurchgéngigkeit, von der Produktentwicklung
bis zum Ende der Fertigungskette, gestérkt aus der Krise zu kommen. Mit
Tecnomatix bietet Siemens PLM Software ein skalierbares Portfolio von offenen
Software-Werkzeugen, die zur Erhéhung von Flexibilitat, Beschleunigung von

2 Eine durch-
gangig optimier-
te Produktent-
stehungskette
inkludiert auch
das Qualitats-
management.

Abschluss der eigentlichen Konstruktionsauf-

Produkteinfiihrungsprozessen und Steigerung der Produktionssicherheit beitragen, um
aus weniger Umsatz zumindest gleich viel Wertschopfung zu holen und gestarkt aus

der Krise zu gehen.
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In vielen kleineren Unternehmen sind héaufig
noch die Produktentwicklung und die Produk-
tion streng getrennt. Speziell in solchen Féllen,
wo einzelne Fertigungsschritte auch auBer
Haus gegeben werden, ist in den Kopfen
der Konstrukteure die Produktgeometrie das
alles entscheidende Ziel. Die Folge ist, dass
oft erst nach Vorliegen der Konstruktions-
daten eine Fertigungsiberleitung stattfindet.
Das hat weitreichende Konsequenzen, denn
von der Beschaffung und Arbeitsvorbereitung
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bis hin zur Maschinenprogrammierung und
Fertigungsplanung miissen viele traditionell
unterschiedliche Vorgange durchgefihrt und
aufeinander abgestimmt werden. Das ist oft
nur sequenziell mdglich. Verzégerungen und
lange Schieifen zur Korrektur von Fehlern, die
erst in diesem Zuge festgestellt werden, sind
unvermeidlich.

Dabei ist den meisten Unternehmen durchaus
bewusst, dass sie mit einer durchgangigen,
den Fertigungsprozess berticksichtigenden
Entwicklung und Produktionsvorbereitung
erhebliche Vorteille erzielen konnten. Allein
die Vermeidung von Maschinenstillstand
durch Simulation der einzelnen Fer-
tigungsschritte bringt eine Op-
timierung der Auslastung
und damit eine Produk-
tivitatssteigerung.
Diese kann noch
weiter gesteigert
werden, wenn
auch die Vor-
planung di-
rekt aus den
Konstruk-
tionsdaten

in  digitaler
Form erfolgt.
Dazu kommt
die Entlastung
der Entwick-
lungsabteilung, da
sie nicht durch Opti-
mierungsarbeiten  nach
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gabe unterbrochen wird und sich voll auf ihre
Kernaufgaben im innovativen Bereich konzen-
trieren kann.

Allerdings schrecken gerade Kkleinere und mit-
telgroBe Unternehmen vor den vermeintlich
hohen Investitionskosten und dem Aufwand,
zunachst einmal die Daten der Fertigungsan-
lagen ins System einzugeben, zurtick. Vielfach
ist auch die Softwareausstattung in den un-
terschiedlichen Unternehmensbereichen nicht
einheitlich, weshalo der Eindruck entsteht,
man musste entweder viele friiher getatigte
Investitionen vorzeitig abschreiben und eine
einheitiche Gesamtausstattung beschaffen
oder mit zahlreichen Schnittstellen kédmpfen.

Problemlésung als Teil
einer groBen Vision

Die Liicke zwischen den bisher getrenn-
ten Disziplinen Entwicklung und Fertigung
schlieBt die Softwareplattform Tecnomatix
von Siemens PLM Software. Tecnomatix bie-
tet auf Teamcenter® basierte digitale Ferti-
gungsldsungen flr Fabriklayout und —design,
Prozessgestaltung und —optimierung, sowie
einem smarten Produktionsmanagement
ein umfassendes Portfolio, das einen hohen
Innovationsgrad durch Verknipfung aller Fer-
tigungsdisziplinen mit der Produktentwicklung
ermdglicht. Siemens PLM Software bietet eine
vollstandige, homogene Softwareumgebung,
die ein Hochstmal an Flexibilitdt und Produk-
tionssicherheit im gesamten Unternehmen
erzeugt.

Keineswegs muss bei Einflihrung von Tecno-
matix die gesamte bestehende Softwareaus-
stattung im Unternehmen ersetzt werden.
Wie das gesamte Siemens PLM Software-
Portfolio basiert auch diese Plattform auf einer
offenen Architektur, durch die die Tecnomatix-
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Lésungen in marktgangige PDM-Systeme
integriert werden kénnen. Auch wére Sie-
mens PLM Software kaum Marktfihrer im
ePDM-Bereich, ware diese Planungsum-
gebung abhéngig davon, mit welcher Soft-
ware die zu verarbeitenden Konstruktions-
daten entstanden sind.

Auch die Hinterlegung der Geometrieda-
ten ist ein Aufwand, der sich durch den
Gewinn an Flexibilitat und Effizienz in den
Fertigungsprozessen schnell rechnet. Da-
flr sorgt das zugrunde liegende Prinzip
der Software, die als gemeinsame Wis-
sensbasis fUr alle beteiligten Einrichtungen
Informationen aus allen Bereichen nutzbar
macht. Die so erméglichte echte unterneh-
mensweite Zusammenarbeit ermdglicht
ein sukzessives Wachsen der Datenbasis
und Anpassungen auch noch nach Ab-
schluss der urspriinglichen Planungs- und
Entwicklungsphase, Uber den gesamten
Produktlebenszyklus.

Mit der Teileplanung und -validierung etwa
wird die vorgesehene Fertigungsmethode
fir die Komponententeile sowie die zu
verwendenden Werkzeuge festgelegt und
genehmigt. Dabei werden NC-Program-
mierungsdaten ebenso im gesamten Pro-
zessplan verwaltet wie Prozessabfolge-,
Ressourcenzuteilungs- und Berichtsdaten.
Meist kénnen Unternehmen bei Einflihrung
dieser Tools die Anzahl unterschiedlicher
Fertigungsmethoden reduzieren, da die zur
Geometrie relationierenden Standard-Fer-
tigungsprozesse in neuen Konstruktionen
automatisch wiederverwendet werden. So
kann nicht nur der Teilefertigungsplan um
vieles schneller erstellt werden als mit an-
deren Mitteln, sondern durch eine stérkere
Standardisierung die Kosten fiir Betriebs-
mittel, etwa Werkzeuge, gesenkt werden.
Die prazise Prozessdefinition sichert eine
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durchgéngige Regelkonformitét. Ein Ne-
beneffekt dieser Technik ist auch, dass
Tecnomatix die Feature-basierte NC-Pro-
grammierung vereinfacht.

Mit Simulation zur digitalen Fabrik

Der angestrebte Effekt der gesteigerten
Kosteneffizienz wére aber dadurch allein
noch nicht zu erzielen. Tecnomatix gestat-
tet ohne Mehraufwand eine préazise Zeit-
berechnung flir alle Fertigungsschritte und
enthalt Méglichkeiten flr eine vollstandige
Maschinensimulation, welche Informatio-
nen fUr eine ausgeglichene Auslastung der
Fertigungslinien liefert. Damit maximiert die
Losung den Produktionsdurchsatz und
die Ausnutzung der Werkzeugmaschinen,
wahrend Fehler und Verzégerungen in der
Produktion durch den einfachen Zugriff auf
aktuelle, Uberprifte Informationen vermie-
den werden.

Mit weiteren Tools innerhalb von Tecno-
matix kann die Automatisierung der Pro-
duktentwicklung und —fertigung auch auf
die Bereiche Montageplanung und —vali-
dierung, Robotik und Automatisierungs-
planung sowie das Qualitdtsmanagement
ausgedehnt werden. Mit volistandigem
Management der Fertigungsprozesse und
der Produktion, das bis zur Auslegung und
Uberpriifung der Fertigungsanlagen selbst
gehen kann, ist die digitale Fabrik heute
schon Realitat. Und bringt solchen Unter-
nehmen, die die Krise auch als Chance be-
greifen und ihre Produktentstehungskette
durchgéngig optimieren, die Moglichkeit,
gestéarkt aus ihr hervorzugehen.

1| Siemens PLM Software (AT) GmbH
Franzosenhausweg 53, A-4030 Linz
Tel. +43 732-377550-0

I www.siemens.com/plm
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Und lhr Produkt
ist im Vorteil!

Quadrix ist PLM-Solution
Anbieter und strategischer

Siemens PLM Software Partner
in Osterreich und in der Schweiz.
Mit einem markanten Marktanteil
von 60 Prozent am Solid Edge
Geschéft ist Quadrix AG auch
Marktfihrer in der Schweiz.
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Quadrix
PLM - Solutions

Quadrix PLM Solutions GmbH
Rosa-Hofmann-StraBe 33, A-5020 Salzburg
Tel +43-800-212146, www.quadrix.at



