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Kiithlkreisldaufe als brachliegende Energiequelle

In Produktionsprozessen muss an vielen Stellen gekiihlt werden. Noch wird das erwarmte Kiihiwasser haufig ungenutzt

in die Kanalisation geleitet, wahrend an anderer Stelle im Unternehmen Heizenergie aufgewendet wird. Auf der Suche
nach Einsparungspotenzialen in der Fertigung und nach einer besseren Gesamtenergiebilanz ihrer Erzeugnisse entdecken
Unternehmer immer mehr die aktuelle Warmepumpen-Technik als sichersten Losungsweg.

Autor: Ing. Peter Kemptner / x-technik

Energieeffizienz ist nicht nur in der &ffentli-
chen Diskussion in aller Munde, im Zuge der
Bestrebungen von Gewerbe und Industrie,
die Herstellungskosten ihrer Produkte zu re-
duzieren, ist sie auch in diesemn Bereich zu ei-
nem beherrschenden Thema geworden. Wie
aber lassen sich nennenswerte Energieein-
sparungen in Produktionsanlagen erzielen?
Diese Frage richtete Ing. Peter Kemptner flr
x-technik AUTOMATION an Ing. Alfred Buch-
mayr, Produktmanager und Verkaufsverant-
wortlicher fir GroBwarmepumpen bei der
OCHSNER Warmepumpen GmbH. Dieser
hatte sofort ein paar reprasentative Beispie-
le aus der Praxis parat, zunéchst aber einen
Hinweis, der Beachtung verdient:

,Gerade in Produktionsbetrieben gibt es
eine beinahe uniberschaubare Vielfalt an
Méoglichkeiten zur Energieeinsparung in den
verschiedensten Bereichen®, sagt der Fach-
mann, der nebenberuflich auch als Energie-
berater im Bereich des privaten Wohnbaus
tatig ist. ,Die wenigsten Unternehmen kén-
nen allerdings einen vdlligen Modernisie-
rungs-Rundumschlag ausflihren. Daher ist

Beim Kabelhersteller Gebauer & Griller in Poysdorf wird beim
Aluminium-Ziehen entstehende Prozesswérme zur Heizung von zwei
Produktionshallen genutzt. Sie ersetzt jahrlich ca. 34 Tonnen Heizél.

vor irgendwelchen Investitionsentscheidun-
gen zundchst eine Reihung vorzunehmen,
denn MaBnahmen mit hohem Effekt und
kurzer Amortisationsdauer soliten Vorrang
genieBen.”

Naturgemé&B sieht Ing. Buchmayr erhebliche
Potenziale in der Nutzbarmachung der Ab-
wéarme, die in vielen Fertigungsprozessen
entsteht. ,Viel zu oft wird das erwarmte Kihl-
wasser noch ungenutzt in die Kanalisation
geleitet, wahrend an anderer Stelle im Unter-
nehmen Heizenergie aufgewendet wird." Ein-
fache Beispiele dafur, wie diese Vlerschwen-
dung wertvoller Energie vermieden werden
und zugleich die Kostenbremse gezogen
werden kann, liefert der Lebensmittelhandel.
Eine auch in Osterreich vertretene deutsche
Supermarktkette verwendet Warmepumpen,

um die dem Kihlraum entzogene Warme im
Winter zur Heizung des Verkaufsraums zu
nutzen und spart so erhebliche Mengen an
Gas und Strom. Ein weiteres Beispiel fUr die-
se auch auf den ersten Blick sinnvolle Dop-
pelnutzung ist ein groBes Rechenzentrum in
Deutschland. Dort sorgen zwei Kihimaschi-
nen & 1,5 MW fiir niedrige Temperaturen im
riesigen Serverraum. Zwei Ochsner-Warme-
pumpen zweigen aus diesem Kihlkreislauf
bei Bedarf ausreichend Warme ab, um damit
die Mannschaftsrdume zu heizen.

Héufigste Nutzung Raumheizung

Auch in Fertigungsbetrieben ist derzeit noch
die Raumheizung die haufigste Nutzung der
rickgewonnenen Prozesswarme. So etwa
im Fall der deutschen Albea Aluminiumbear-
beitung GmbH, die ihren Kihimittelricklauf
konstant auf 11° C halten muss. Obwohl das
erwarmte Klhlwasser nur etwa 15° C warm
ist, brauchte es bisher vier Kilhimaschinen,
um diese Abkihlung zu erreichen. Ochsner
ersetzte eine davon durch eine Warmepum-
pe des Typs ISWS 200 ER2, die das Tempe-
raturniveau des Heizungsriicklaufs um 5° C
anhebt und damit dem Blockheizkraftwerk
beinahe 300 kW Wérme zufiihrt und den OI-
verbrauch von bisher 1,5 Mio. Liter jahrlich
deutlich senkt.

Ein &hnliches Projekt wurde im Werk
Poysdorf der Gebauer & Griller Kabelwerke
Gesellschaft m.b.H. vom Anlagenplaner TB
Multitech Haus- und Rohrleitungstechnik-
gesellschaft m.b.H. und der HTC Kral e.U.
Industrie- und Geb&udeautomation realisiert.
Dort wird Prozesswérme aus dem Ziehen von
Aluminium genutzt, um mit einer Ochsner-
Wéarmepumpe mit 110 KW Heizleistung die

>> Warmepumpen sind dabei, eine
fuhrende Rolle bei der Ruckgewinnung
von Prozesswarme in Fertigungsbetrieben
zu Ubernehmen <<

Ing. Alfred Buchmayr ist Produktmanager

fiir GroBwérmepumpen bei Ochsner.
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links Geplant von der TB Multitech Haus- und Rohrleitungstechnikgesellschaft
m.b.H., ist die Warmepumpe Teil eines Gesamtautomatisierungssystems ...

rechts ... das von der HTC Kral e.U. Industrie- und Geb&dudeautomation

umgesetzt wurde.

Beheizung von zwei Produktionshallen in-
klusive Blros zu unterstitzen. Das flhrte
zur Reduktion des Heizdlverbrauchs um
34 Tonnen und zu einer jahrlichen Netto-
Ersparnis von tber 19.000 Euro. Glnstig
ist auch die Umweltbilanz, denn die MaB3-
nahme reduziert den CO,-AusstoB um
gut 60 Tonnen jahrlich.

Heizleistungsbedarf
in Fertigungsprozessen

.Noch glinstiger als die Nutzung der
Prozesswarme zur Raumheizung ist die
Ruckfiihrung in den Produktionsprozess®,
weiB Ing. Buchmayr. Immerhin wird die
Raumheizung nur im Winter gebraucht,
wahrend im Fall von Prozessheizungen
eine ganzjahrige Abnahme zu erwarten
ist. ,Von industriellen Teilereinigungsan-
lagen Uber Trocknungseinrichtungen bis
zu Laminiermaschinen gibt es zahlreiche
Warmeverbraucher in den verschiedens-
ten Produktionsbetrieben“. Das Poten-
zial bei Niedertemperaturprozessen ist
enorm. Hier bestehen mit der zur Verfi-
gung stehenden Warmepumpentechnik
zahlreiche Mdoglichkeiten deutliche Ener-
gieeinsparungen zu erzielen. Dennoch
setzt OCHSNER auf weitere Entwicklun-
gen, um den Einsatzbereich der Warme-
pumpen zu erweitern.

Wirmepumpe ist nicht Warmepumpe

Bei der Planung von Warmenutzung ist
ein subtiler Unterschied zu beachten: Ob-
wohl natlrlich immer auf einer Seite ge-
kihit und auf der anderen geheizt wird,
die thermische Energie also von einer Sei-
te des Gerétes auf die andere ,gepumpt”
wird, bedingt der vorrangige Zweck des
Heizens oder des Kuhlens unterschiedli-

che Geratekonfigurationen. ,Geht es da-
rum, eine Seite konstant kihl zu halten,
also Warme zu entziehen, geniigt meist
eine einmalige Einstellung der gewlinsch-
ten Ziettemperatur®, berichtet Ing. Alfred
Buchmayr. ,Ist die Regelung einer anzu-
hebenden Temperatur das Ziel, so sind
meist auch im laufenden Betrieb Einstel-
lungen und Nachjustierungen erforderlich.
Gerade bei Nutzung zur Raumheizung
sind dann auch komfortable Eingriffs-
moglichkeiten, eventuell sogar durch die
einzelnen Anwender, gefragt. In diesem
Fall haben Warmepumpen klare Vorteile
gegenlber reinen Kalteanlagen. Sie sind
fur die Warmerlickgewinnung optimiert.”

.NatUrlich lasst sich mit langfristiger In-
vestitionsplanung die positive Energie-
bilanz noch weiter steigern, etwa durch
Erzeugung eines Teils des bendtigten
Stroms in Photovoltaik-Anlagen®, um-
reiBt Ing. Buchmayr ein Szenario, in dem
Produktionsbetriebe noch unabhéangiger
werden von schwankenden Energieprei-
sen. ,Daflir bieten sich die meist sehr
groBflachigen Hallendécher ideal an, auch
wenn eine solche Investition naturlich nur
langfristig darstellbar ist.“

Langfristig herrscht auch kein Zweifel da-
ran, dass die Warmepumpentechnik ihren
Platz in der gewerblichen und industriellen
Produktion finden wird. Dass sie — richtig
eingesetzt — einen wesentlichen Beitrag
zu intelligenter Kostensenkung und Ener-
gieeinsparung leisten kann, beweist sie
schon heute.

QOchsner Warmepumpen GmbH
Ochsner-StraBe 1, A-3350 Haag

Tel. +43 50-4245-0
www.ochsner.at
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Produktivitat
steigem!
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Die COSCOM MES-Lésung mit den
Modulen ProXIA Leitstand/Feinplanung
und Comu BDE/MDE. Das komplette
Software-Paket fir mehr Transparenz in
der Fertigung - von der Planung tber die

Datenerfassung bis hin zu Auswertung
und Kennzahlen (z.B. OEE):

M Effizienter produzieren
B Kapitalbindung reduzieren

B Wettbewerbsfahigkeit steigern

Weitere Informationen im Internet unter
www.coscom.at oder telefonisch:
+43 (0) 1961 1444 0

Software fir die Fertigung
WWw.coscom.eu



