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Produktivitatsgewinn durch
dezentrale Zentralisierung

Mehr Produktivitat aus einer Produktionsmaschine oder -anlage
zu holen, erfordert schnelle Reaktion der Automatisierung direkt
am Ort des Geschehens. Der Schltissel dazu ist die verteilte
Intelligenz innerhalb der Maschine, etwa in Form von Uber
Feldbussysteme kaskadierten Ventilinseln. Am Rande der vienna-
tec sprach Ing. Franz Nagelreiter, Leiter der Festo Systemtechnik,
mit x-technik Fachredakteur Ing. Peter Kemptner Uber die
Moglichkeiten zur Produktivitatssteigerung, die konfigurierbare
Festo-Komponenten durch dezentrale Zentralisierung bieten.

Autor: Ing. Peter Kemptner / x-technik

Festo Osterreich versteht sich seit
1959 als Partner der heimischen In-
dustrie fiir den Bereich der Automati-
sierungstechnik mit Pneumatik. Heute
ist das Programm ldngst nicht mehr auf
Druckluftantriebe und -systeme be-
schrankt, Festo Osterreich ist Markt-
fuhrer in der Automation mit Pneumatik
und Elektrik. Weltweit erwirtschaftete
das Unternehmen 2007 einen kon-
solidierten Konzernumsatz von lber
EUR 1,65 Milliarden, 8,5 % mehr als
im Jahr zuvor. Dabei engagiert sich
Festo (berdurchschnittlich stark in
Forschung und Entwicklung: Eine F +
E-Quote von 7,5 % fihrte alleine im
vergangenen Jahr zu weit Gber 100 neu
angemeldeten Patenten.

Getrieben wird die Produktinnovation in
erster Linie von einer anhaltend starken
Nachfrage nach Handhabungstechnik
sowie einbaufertigen und kundenspe-
zifischen Loésungen. Nicht nur in den
schnell wachsenden neuen Geschéfts-
feldern ,Elektrische Antriebe* und
»Prozessautomatisierung® ist ein Trend
zu intelligenten Komponenten spirbar.
.Von der Einzelmaschine bis hinauf
zum global agierenden Konzern kann
durch den optimalen Mix aus Pneuma-
tik, Servopneumatik und Elektrik der
Wirkungsgrad einer Produktionsanla-
ge erheblich gesteigert werden”, sagt
Ing. Franz Nagelreiter, Leiter der Festo
Systemtechnik. ,In vielen Féllen ist der
Schliissel zu einer echten Produktivi-
tatssteigerung die dezentrale Zentrali-
sierung.”
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Baukastenartiger Systemansatz

Darunter versteht Ing. Nagelreiter
die Verteilung der Systemintelligenz
zwischen der steuernden SPS und
den Peripheriekomponenten, etwa
den Ventilinseln. ,Wichtig ist unse-
ren Kunden dabei, dass die zentrale
Steuerfunktionalitdt  softwareseitig
einheitlich bleibt*, weiB Ing. Na-
gelreiter. ,Daher ist der von Festo
verfolgte Ld&sungsansatz baukas-
tenartig aufgebaut und kann durch
bloBe Konfiguration an die jeweili-
gen Bedurfnisse angepasst werden.”
SchlieBlich gilt es, mit einem fiir den
Programmierer einheitlichen System
unterschiedlich komplexe Maschi-
nen und Anlagen abzudecken, von
der Single-Purpose Einzelmaschine
bis zur kompletten FertigungsstraBe.

Eine der technologischen Vorausset-
zungen dazu ist die bereits erfolgte
Integration von Feldbus-Kommunika-
tion in alle Festo-Peripherieeinheiten.
Ing. Nagelreiter: ,,lm Bereich Feldbus
gibt es allerdings unterschiedliche
Moglichkeiten, und jede davon hat
in verschiedenen Anwendungsfallen
ihre Berechtigung.“ Im Fall von Ma-
schinen, deren mechanische GroBe
im Rahmen bleibt, bietet sich der
Festo ,interne* Bus der CPX-Venti-
linselfamilie an. Dessen Leitungslan-
ge ist zwar auf 10 m begrenzt, dafir
findet der Maschinenbauer mit einem
einzigen Kabel fir die Steuersignale
inklusive zwei getrennter Stromver-

sorgungen das Auslangen. Gerade
im Fall beweglicher Maschinenteile
ein nicht zu unterschatzender Vor-
teil.

Zur Erhéhung der Reichweite ldsst
sich das System auch kaskadieren,
indem bereichsweise einer lberge-
ordneten Ventilinsel die Kontrolle
iber mehrere weitere Inseln Ubertra-
gen wird. Verbunden werden solche
Unternetzwerke miteinander, aber
auch mit (bergeordneten Steuer-
rechnern, mittels Feldbusbriicken.
Da es sich bei der zentralen Steu-
erung haufig auch um Fremdfab-
rikate handelt, unterstitzen Festo
Baugruppen mit allen géngigen Feld-
bus-Protokollen. Das reicht — wichtig
fur groBe Maschinen und Anlagen
mit hoher Gesamtkomplexitdt — bis
zur direkten Anschaltbarkeit von In-
dustrial Ethernet.

Durch Forschung untermauert

»,Dass die Dezentralisierung der In-
telligenz in Fertigungsmaschinen
und -anlagen das Gebot der Stunde
ist, belegen auch die Forschungen
am Institut flir Automatisierungs-
und Regelungstechnik der TU Wien*,
berichtet Ing. Nagelreiter. ,Dort wird
aktuell die vdllige Integration von
Fertigungs- und Transporttechnik
untersucht, bei der die dezentralen
Kleinintelligenzen mittels im Produkt-
trager mitgefiihrter Daten im Fehler-
fall Alternativrouten sucht.” Natdrlich
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Dezentral am Verfahrwagen
angebracht sorgt die
Ventilinselkombination CPX/
MPFA fiir kurze Leitungsldngen
— Stéreinfliisse aufgrund
des besonders langen
Kabelschlepps haben keine
Chance. Die Anbindung
zur zentralen CPX und der
Steuerung erfolgt Uber Feldbus.
Bild: Lille

Eine zentral angeordnete CPX/
MPA Ventilinselkombination
versorgt die Aktoren in der
Bearbeitungseinheit — als
Besonderheit befinden sich auf
dieser Anlage zusétzlich drei
dezentrale CPV Ventilinseln
und Eingangsmodule, die liber
den Festo CPI Bus mit der CPX
verbunden sind.

Bild: Lille.
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Mini-PCs
von Spectra

Spectra PowerBox — der Dauerlaufer

 robust, extrem gerauscharm, fir industrielle

und audiovisuelle Anwendungen
 Hybridkihisystem fiir Betrieb mit und ohne Lifter
+ ausgelegt fiir Dauerbetrieb bei voller Leistung
- hohe Grafik- und Prozessorleistung

NISE-Serie - liifterlose Kraftpakete

» kompakt, robust, fiir industrielle Anwendungen
= lifterlos, wartungsfrei, langlebig, gerduscharm
- AntiVibration und Anti-Schock

= low Power, high Performance

- umweltfreundlich, energieeffizient

iCbox 4800 - klein, sparsam, chic

- kompakt, lifterlos, im formschonen Gehduse
- stromsparender VIA Esther Prozessor mit 1,2 GHz
» MPEG4/WMV9 Hardware Dekoder

+ 512 MB DDR2 RAM
« PXE Diskless Boot

www.spectra-austria.at/mini-pc

Spectra Automatisierungstechnik GmbH
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A-4621 Sipbachzell
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mit eigenintelligenten Peripherieein-
heiten von Festo. Den gréBten Nutzen
von Intelligenz in dezentralen Einhei-
ten sieht Ing. Nagelreiter allerdings in
den Méglichkeiten zur Selbstdiagnose.
.Das reicht von Protokollierung und
Versand von Fehlermeldungen bis zum
Mitzahlen von Bewegungszyklen, etwa
bei Pneumatischen Antrieben”, sagt
er. ,So kénnen Wartungskosten redu-
ziert und Stillstandszeiten vermieden
werden, da die vorbeugende Wartung
nur bei tatsdchlichem Bedarf stattfin-
den muss und das passende Ersatz-
teil rechizeitig bestellt werden kann.”
Und das ohne die zentrale Steuerung
oder die Kommunikationsleitungen in-
nerhalb der Anlage zu berlasten. Un-
terstiitzung zur Implementierung von
Software erhalt der Kunde von Festo
mit den auf der vienna-tec erstmals
vorgestellten und ab Jahreswechsel

d;

verfligbaren neuen Prozessorkernen
der Serie CECX. Im Gegensatz zur bis-
herigen Praxis weist das darauf laufen-
de Betriebssystem eine offene Archi-
tektur auf. Die Komponenten eignen
sich daher fir eine Programmierung
mittels CodeSys.

Konfigurierbare Modularitat

Die Anpassung der Hardware an die
unterschiedlichsten = Umgebungsbe-
dingungen, Schnittstellen und Ausstat-
tungsvarianten verdoppelt mit jeder
zusatzlichen Option die Anzahl der
Varianten, die einem Kunden zum Bei-
spiel von einer Ventilinsel zur Auswahl
stehen. Um die zahlreichen Konfigu-
rationsmoglichkeiten fir den Maschi-
nenausstatter handhabbar zu halten,
bietet Festo seinen Kunden mit den
kostenlosen Konfigurationstools die

Anlage zur komplexen Bearbeitung
von Aluminium-Profilteilen, entwickelt
und gebaut vom oberGsterreichischen
Sondermaschinenbauer Hammerschmid.
Bereich der Zufiihrung der Rohteile: Links
im Bild erkennt man den Verfahrwagen,
der die einzelnen Profile der Bearbeitung
zufiihrt. Das Greifen und Autheben erfolgt
pneumatisch.
Bild: Lille

Mit der modularen Steuerung CECX
erweitert Festo seine Steuerungsfamilie um
Feldbus-Masterfunktionalitdten und Motion
Control Anwendungen — Kompatibilitat
zu Feldbussystemen wie CAN-Bus oder
Profibus inklusive.

Bild: Festo

Méglichkeit, die Produkte auf die kun-
denspezifischen Bedirfnisse hin zu
konfigurieren. ,,Wir machen das bereits
seit Anfang der 90er-Jahre so*, berich-
tet Ing. Nagelreiter. ,Unsere Kunden
wissen das zu schatzen, denn sie pro-
fitieren sowohl von der punktgenauen
Anpassbarkeit der Produkte wie auch
von der Eliminierung der Fehlermég-
lichkeiten bei Planung und Bestellung.*”
Diese Konfigurierbarkeit reicht tber die
unterschiedliche Ausstattung von Bau-
gruppen oder Wartungsgeraten hinaus
bis hin zum kundenspezifischen Auf-
bau ganzer Schaltschrdanke als Kom-
plettbaugruppe. Inklusive Dokumen-
tation und bei Bedarf mit ATEX- oder
UL-Zertifizierung.

Fir die unmittelbare Zukunft sieht Ing.
Nagelreiter den Trend in Richtung ge-
nauerer, optimierter Produktion: ,,Dem
Fertigungsunternehmen ist nur wichtig,
wie viel mit welcher Qualitdt am Ende
der Schicht gefertigt wurde”, weiB er
und betrachtet als Konsequenz, dass
zur Vermeidung von Ausschuss der
Regelhub kurz gehalten werden muss,
sodass die Maschine beim ersten An-
zeichen einer Abweichung automatisch
und dynamisch gegensteuern kann.
,Und dieses Ziel lasst sich am besten
erreichen mit Automationsprodukten,
die durch Ausfiihrung und Ausstattung
multimodal, dezentral und punktgenau
eingesetzt werden kénnen.*”
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