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Erhohte Effizienz durch standardisiertes Engineering

Mehr als zu anderen Zeiten haben die Verantwortlichen in produzierenden Betrieben in der gegenwértigen
Wirtschaftssituation nur ein Bestreben: Sie versuchen mehr Funktionalitat und Qualitat zu moglichst geringeren Kosten
zu bieten, denn nur eine hohere Gesamtproduktivitat sichert im verschérften Wetthewerb angesichts der gesunkenen
Gesamtnachfrage das Uberleben in der Krise und verspricht eine gute Startposition auf dem Weg in die Zukunft danach.
Ein probates Mittel dazu ist die Investition in ein schlagkraftigeres, standardisiertes Engineering. Der Schilissel dazu ist
ein durchgangiger Engineering-Prozess, wie ihn das Engineering Center von EPLAN ermdglicht.

Autor: Ing. Peter Kemptner / x-technik

Nicht nur bei privaten Anschaffungen son-
dern zumindest ebenso bei Investitionen
und Geréatekaufen in Industrie und Gewer-
be hatte der Einbruch der Wirtschaft vor
allem eine Folge: Auf Luxus und Prestige
wird verzichtet und Anschaffungen, die in
der Vergangenheit oft mit Hinblick auf ge-
plantes oder auch nur erhofftes Wachstum
getatigt wurden, unterbleiben. Hoch im
Kurs stehen hingegen kurzfristige, projekt-
bezogene Anschaffungen zur Sicherung
konkreter Auftrage. Sie sind charakteri-
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siert durch klar umrissene, pragmatische
Aufgabenprofile und extrem kurzfristigen
Bedarf.

Die Herausforderung fir die Lieferan-
ten besteht darin, extrem schnell auf ei-
nen solchen Bedarf zu reagieren und in
kirzester Zeit neue Modelle und Vari-
anten zu entwickeln, um das jeweils nur
kurz gedffnete ,Window of Opportunity”
nicht zu verpassen. Dabei dirfen jedoch
keineswegs die Qualitdt oder die hoch
wirtschaftliche Produzierbarkeit der neu-
en Produkte auf der Strecke bleiben.

Gemeinsame Engineering-Datenbasis
als Erfolgsfaktor

Internationale Anbieter von Engineering-
Software wie EPLAN Software & Service
erkannten bereits vor einigen Jahren die
Notwendigkeit, auf kirzer werdende Ent-
wicklungszyklen zu reagieren und bieten
Produkte zur Effizienz- und Produktivi-
tatssteigerung in der Produktentwicklung
Uber die einzelnen Entwicklungsdisziplinen
hinweg an. Im Fall von EPLAN handelt es
sich um die EPLAN-Plattform, auf der die
hauseigenen Hauptprodukte EPLAN Elec-



So wie die Engineering-Plattform wie ein
gemeinsamer Sockel unter den einzelnen
Applikationen liegt, verbindet das EPLAN
Engineering Center die Sulen an ihrem
oberen Ende. Durch Zusammenfassung der
Sperzifikationen und Aufgaben im Enginee-
ring aus Sicht des Anwenders erlaubt es die
Entwicklung ,von oben nach unten®.

tric P8, EPLAN Fluid, EPLAN PPE und
EPLAN Cabinet ebenso aufbauen wie me-
chanische Konstruktionswerkzeuge, etwa
das 3D-CAD-Tool Autodesk Inventor. Auch
Drittprodukte wie ERP, Programmiersoft-
ware, Visualisierung, etc. kénnen auf ein-
fache Weise in die Plattform eingebunden
werden.

Die Plattform stellt fUr alle Bereiche Kern-
funktionen bereit, die gleichermaBen im
Elektro-CAE wie auch im Fluid- oder
EMSR-Engineering sowie in der Konstruk-
tion bendtigt werden und speist alle Sys-
teme aus einer einheitlichen Datenbasis.
Das erspart eine mehrfache Dateneingabe
und vermeidet Inkonsistenzen in einem
heterogenen Gesamtwerk.

So wie die Engineering-Plattform wie ein
gemeinsamer Sockel unter den Saulen
liegt, verbindet das EPLAN Engineering
Center die Saulen an ihrem oberen Ende.
Durch Zusammenfassung der Spezifika-
tionen und Aufgaben im Engineering aus
Sicht des Anwenders erlaubt es die Ent-
wicklung ,von oben nach unten“. Man
kann es als das Werkzeug fir die Gesamt-
systemplanung betrachten, also als Tool
flir den Projektleiter.

Das bestétigt DI
(BA) Laurentius
Palmetzhofer,
Geschéaftsfiihrer
der EAS Auto-
matisierungs-
technik Bera-
- tungsgmbH:
0 Techniker den-
ken in Funkti-
onen von Systembaugruppen. Mit der
EPLAN-Plattform kénnen sie wieder ihre
Kreativitdt ausleben und miussen nicht
langer die innere Logik des Entwicklungs-
werkzeuges mit vollziehen.”

Der Fachbegriff fir diese disziplintber-
greifende Vereinheitlichung der Entwick-
lungsmethoden durch Ruickgriff auf

Ing. Franz Nagelreiter,
=1  Leiter Festo Systemtechnik

Kleine, grofe Effizienzturbos

Unscheinbar fristen sie ein meist nur wenig beachtetes Dasein. Versteckt
in einer Nut oder als Teil der Druckluftaufbereitung, jedenfalls immer ganz
nahe am luftigen Geschehen sind sie der Schilissel zu mehr Effizienz und
Wirtschaftlichkeit — die Sensoren.

Rund um die Uhr unter Druck

Viele Anlagen sind 24 Stunden am Tag und 7 Tage die Woche unter Druckluft. Unab-
hangig davon ob sie wirklich produzieren oder nur Standby auf ihren Einsatz warten
—da summieren sich selbst kleine Leckagen zu beachtlichen Kostenblécken auf, Per-
manente Zustandsiiberwachung — Condition-Monitoring - hilft solch einen Druckluft-
verlust friihzeitig zu erkennen und diese versteckten Einsparpotenziale aufzudecken.
Schon mit wenig Aufwand ist man dabei und unnotigen Geldfressern auf der Spur.
Eine Investition von EUR 100 bis 500 reicht in vielen Féllen und das schleichende
Entweichen wertvoller Druckluftenergie wird — dank pfiffiger Sensorik — sichtbar.

Ein Sensor, viele Mdglichkeiten

Mit einem neuen, unidirektionalen Durchflusssensor bietet Festo eine besonders viel-
seitige Losung: Blitzschnell Leckagen in der Produktion erkennen, die Dichtheit von
Endprodukten priifen oder zur optimalen Durchflussregelung bei Lackierpistolen —
SFAB heiBt der Sensor, der das alles kann. Einmalig ist sein friiher Startpunkt bei nur
1 %, das erlaubt hochste Dynamik. Zum Beispiel von 2 bis 200 | oder 10 bis 1000 I/
min. Sind sogar bis 5000 I/min und eine Schnellkopplung zur MS6 Wartungseinheit
gefragt, Uberzeugt sein groBer Bruder SFAM-62 auf der ganzen Linie.

Sensorik sorgt fiir mehr Sicherheit

Auch in Hinblick auf die neue Maschinenrichtlinie erweisen sich Sensoren als Effizi-
enztreiber — beispielsweise bei den stellungsiberwachten Ventilen VSVA. Kommen
sie in einem mehrkanaligen System zum Einsatz, erdauben sie — dank der zusatzli-
chen Sensorik — das Erreichen eines héheren DC-Werts (Diagnosedeckungsgrad).
Denn die Norm sieht bei direkter Uberwachung (z. B. elektrische Uberwachung der
Steuerungsventile) 99 % DC und bei indirekter Uberwachung (z. B. durch einen
Druckschalter) 90 % bis 99 % DC (abhéngig von der Anwendung) vor. Der héhere
DC erlaubt wiederum einen héheren Performance-Level bei sonst identer Ausfiihrung
der Maschine.

Kleine Adaptionen — groBe Wirkung

Als Partner flr Automatisierungslosungen setzt Festo auf ein umfassendes Senso-
ren-Angebot. Von induktiven, optischen Sensoren, Uber Spezialsensoren — wie den
Luftspaltsensor SOPA, der fiir die Fertigung von Motorblécken konzipiert wurde — bis
zur Druck- und Durchflussmessung: Die anpassungsfahigen ,Helferchen” sind meist
ruckzuck eingebaut und zeigen sich kommunikationsfreudig zu den Steuerungen
verschiedenster Hersteller. Grundsétzlich gilt fir alle Sensoren: Ob neue Maschine
oder nachtréaglicher Einbau bei dlteren Anlagen — kleine Adaptionen zeigen oft groBe
Wirkung. Effizienz punktet!

www.festo.at



Der Eplan
Engineering Per-
formance Factor
(EPF) ist ein im
ersten Schritt
kostenloser
Engineering Per-
formance Check,
der die Starken/
Schwéchen im
durchgéngigen
Prozess ermittelt
und Optimie-
rungspotenzial
in der Pro-
duktentwicklung
aufzeigt.

unternehmensweite Daten- und Informationsstrukturen ist ,stan-
dardisiertes Engineering”. Ihre Ziele sind die Reduktion von Pro-
jektierungszeiten, die Steigerung der Qualitat der Dokumentation
und die gleichzeitige Nutzung von Rationalisierungspotenzialen.
Erreicht werden diese Ziele unter anderem durch den Wegfall
von Such- und Eingabeaufwand, eine erhebliche Verkirzung des
Abstimmungsaufwandes zwischen Entwicklern unterschiedlicher
Spezialisierung, die Vermeidung von Ubertragungsfehlern und
die automatisierte Erstellung und Aktualisierung von qualitatsvol-
ler Dokumentation. Zudem konnen durch Mehrfach-Zugriff auf
stets aktuelle Daten Entwicklungsaufgaben innerhalb einer Dis-
ziplin parallelisiert und auf mehrere Mitarbeiter aufgeteilt werden,
die mit klassischen Methoden sequenziell durch einzelne Mitar-
beiter durchgezogen werden mussten.

—p Heinz Printz, Eletrical Engineering
Management bei der BSW Machi-
nery Handels-GmbH:

.Da EPLAN den Technikern viel De-
tailarbeit abnimmt, liegt unser Fokus
auf der eigentlichen Konstruktion.
Damit sind wir deutlich schneller
geworden und erhalten obendrein
noch eine groBe Auswahl an voll-
automatischen Auswertungen und
Listen, die fur Uberpriifungen, fiir
die Fertigung, als Kundendokumentation und fir das Service he-
rangezogen werden."

.Im Prinzip lassen sich die Optimie-
rungspotenziale und -schritte im
Engineering in funf Punkte gliedern:
Ausgehend von der Applikation geht
es Uber die Standardisierung, die
Automatisierung und Kopplung der
Entwicklungsaufgaben bis zur Inte- =

gration unterschiedlicher Entwick- .
lungsdisziplinen®, sagt Ing. Martin A

Berger, Geschaéftsfiihrer von Eplan

Osterreich. ,Den krénenden Ab-

schluss bildet das funktionale Engineering als Umkehr der tradi-
tionellen ,bottom-up’ Methodik.*“

Natlrlich ist zur Erreichung solcher Ziele eine gute Datenqualitat
erforderlich. Wolfgang Rathner, Geschéaftsflhrer der Fill GmbH:
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LUm die Funktionalitit von EPLAN
Electric P8 voll auszuschopfen, ha-
ben wir einige Mannmonate in die
Stammdatenpflege  aufgewendet.
Diese Investition hat sich durch eine
hohere Produktivitat im zweistelligen
Prozentbereich und durch Fehler-
vermeidung in klrzester Zeit amor-
tisiert."

EPF Produktivitats-
Check hilft optimieren

Im Gegensatz zur Fertigung, wo der Produktivitdtsgrad in aller
Regel genau bekannt ist und die diesbezlglichen Potenziale
meist auch grindlich ausgeschopft werden, wissen viele Unter-
nehmen im Engineering-Bereich nicht so genau, wie produktiv
sie tatsachlich sind. Zudem hélt sich hartnéckig der Glaube, dass
Effizienz und Produktivitat in der Produktentwicklung nicht mess-
bar sei.

EPLAN Software & Service hat daher zur Unterstiitzung von Fir-
men, die an dieser wichtigen Stelle im Unternehmen den Hebel
ansetzen mochten, den Engineering Performance Factor (EPF) ins
Leben gerufen. Dabei handelt es sich um einen im ersten Schritt
kostenlosen Engineering Performance Check, der die Starken/
Schwachen im durchgéngigen Prozess ermittelt und aufzeigt,
wo die Produktentwicklung im Vergleich zum Stand der Technik
einzuordnen ist. Mithilfe eines Fragenkatalogs werden samtliche
Phasen im Engineeringprozess wie Elektrokonstruktion, Schalt-
schrankbau, Mechanikkonstruktion, Fertigungsintegration und
Datenhaltung beleuchtet. Die Antworten auf jede der 12 vom
Interessenten nach seinen betrieblichen Gegebenheiten gewich-
teten Fragen reprasentieren eine bestimmte Entwicklungsstufe in
der jeweiligen Disziplin und lassen anhand der erreichten Punkt-
zahl die Abweichung vom optimalen Prozess erkennen.

Als weiterflhrendes Angebot bietet EPLAN Software & Service
fir den Fall, dass der Engineering-Check Handlungsbedarf im
Prozess aufgezeigt hat, Check-Up-Tage auf Basis des EPF-Kon-
zepts an. In diesem Bereich gibt es ein Blindel unterschiedlicher
Pakete mit den fUr den jeweiligen Fall passenden Serviceleistun-
gen. Beispielsweise untersucht beim Konstruktion Check-up ein
EPLAN-Consultant vor Ort mit akribischer Bestandsaufnahme
den Konstruktionsprozess, analysiert Schwachstellen, skizziert
Prozessziele und erstellt einen MaBnahmenkatalog. Ergebnis der
Analyse ist unter anderem eine exakte Kosten-/Nutzenabschat-
zung fur effizientere Prozesse, inklusive ROI-Berechnung.

Wissen ist Macht. Das Wissen um die Effizienzpotenziale im
Engineering fuhrt zu einer Straffung der Entwicklungsprozesse
und damit zu intelligenter Kostensenkung bei steigender Wett-
bewerbsféahigkeit.

EPLAN Software & Service GmbH
Franz-Kollmann-StraBe 2 / Top 6
A-3300 Amstetten

Tel. +43 7472-28000-0

www.eplan.at



