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Das Bohr- und Fraswerk SPEEDRAM 1000 von PAMA
tiiberzeugt in der Zerspanung von SchweiBkonstruktion aus Niro:

Volle GroBBe ohne BloBe

In der Produktion von GroBmaschinen ist die Kdmntner Unternehmensgruppe Kostwein Partner fiihrender
europdischer Maschinenhersteller. Dank ihrer Innovationskraft im Fertigungsprozess unterstlitzt sie
diese mit WCM (World Class Manufacturing). Der Erfolg fiihrt zu kontinuierlich starkem Wachstum des
Kapazitatsbedarfs im Nirosta-SchweiBtechnikwerk in Volkermarkt. Diesem begegnete Kostwein mit der
Anschaffung eines Platten-Bohr und Fraswerkes PAMA SPEEDRAM 1000. Durch kundenspezifische
Anpassungen optimiert, dennoch mit den Verfiigbarkeitsdaten einer Serienmaschine.

Autor: Ing. Robert Fraunberger / x-technik

Wer als Industriezulieferer mit 750 Mitar-
beitern in funf Werken einen Umsatz von
EUR 114 Mio. erwirtschaftet, gehort nicht zu
den Kleinen. 1921 gegrindet, entwickelte sich
Kostwein dank der Kombination modernster
Fertigungsphilosophie mit der Kultur eines
traditionellen Familienunternehmens zu einem
internationalen Konzern mit Standorten in
Klagenfurt, Ferlach, Maria Saal, Volkermarkt,
Varazdin (Kroatien) und Ahmedabad (Indien).
Erfolg brachten der Firmengruppe die seit 40
Jahren konsequent verfolgte Konzentration
auf die Partnerschaft mit Weltmarktfihrern
des allgemeinen Maschinenbaus.

Vom Lieferanten zum bestmoglichen Partner
auf Augenhohe wurde Kostwein seinen Kun-
den durch die Fahigkeit, deren Produktinno-
vationen mit den bendtigten Prozessinnova-
tionen in der Fertigung zu ergénzen. Damit
kdénnen sich Kostwein-Kunden véllig auf ihre
eigenen Kernkompetenzen konzentrieren. Sie
wissen, dass eine integrierte Produktion mit
WCM (World Class Manufacturing)-System flr
teilespezifisch optimierte Durchlaufzeiten steht
und laufend zu weiteren Verbesserungen fuhrt.
Das nicht zuletzt, weil die engagierten Mitar-
beiterinnen voll hinter dieser erfolgstrachtigen
Firmenphilosophie stehen.

Mehr Kapazitat fiir NIRO

Das SchweiBtechnikwerk in Volkermarkt ver-
arbeitet ausschlieBlich Teile aus rostfeiem
Edelstahl. Deren Nachfrage stieg in der allge-
meinen Wachstumsphase ab 2005 rapide an,
sodass abzusehen war, dass die Gesamtaus-
lastung der vorhandenen drei GroBbohrwerke
Uberschritten werden warde. ,Wir wollten uns
auf diesem heiklen Gebiet nicht von externen
Zulieferern abhangig machen, also entschlos-
sen wir uns dazu, in eine zusatzliche Maschine
zU investieren”, berichtet Daniel Walcher, zu-
standig fur die Arbeitsvorbereitung bei Kost-
wein.

Bereits bei den ersten Uberlegungen gab es
einige Kriterien, die bei der Auswahl zum Tra-
gen kommen mussten. ,Die Maschine sollte
schneller sein als die bestehenden Bohrwerke
und ihre Konfiguration solite die Stillstands-
zeiten beim Rusten so weit wie mdglich re-
duzieren®, prézisiert Daniel Walcher. Wegen
der spezifischen Natur der zu bearbeitenden
SchweiBkonstruktionen — recht groBflachiger
Rahmen — musste das Bohrwerk mit verschie-
denen Winkelkdpfen ausgestattet sein. ,Die
meisten Bearbeitungskdpfe der in Frage kom-
menden Maschinen erreichten sehr rasch ihre
Grenzen®, erlautert Daniel Walcher. >

>> Den Ausschlag fur PAMA gab fUr uns als
Lohnfertiger mit Just in Time-Lieferung das
Vertrauen auf die hohe Maschinenverfugbarkeit.
Dazu tragt einerseits bei, dass bei PAMA alles
aus einer Hand kommt. Andererseits liegt auch
das Werk in geringer Entfernung. <<

Daniel Walcher, Arbeitsvorbereitung bei Kostwein

1 Seit 2007
bearbeitet
Kostwein seine
SchweiBkons-
truktionen aus
Niro vorwiegend
mit dem Bohr-
und Fraswerk
SPEEDRAM
1000 von PAMA.

2 Die Ausstat-
tung der Anlage
mit zwei 25 t
Tischen (2.000 x
2.500 mm) und
einem Platten-
feld ermdglicht
sowohl die
Tandem-Bear-
beitung als auch
die Bearbeitung
von sehr groBen
Teilen.

3 Trotz langer
Auskragungen
gewahrleistet
die Spee-

dram héchste
Stabilitat und
Genauigkeit in
der Bearbeitung.

4 Gut zu sehen:
Im Karussell-
magazin kann
Bestilickung,
Wechsel und
Verwaltung von
Werkzeugen
mit Aufnahmen
nach ISO-40
und ISO-50
gemeinsam
erfolgen.
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Der Schwerpunkt der Kostwein Gruppe
liegt in der Komplettfertigung von Ma-
schinen und Modulen in Serien von 1
- 300 Stlck pro Jahr. Fir SeriengroBen
Uber 60 Sttick pro Jahr ist eine synchro-
ne Taktfertigung nach den Prinzipien
von World Class Manufacturing imple-
mentiert.

Kostwein SchweiBtechnik GmbH
Petzenweg 7, A-9100 Vélkermarkt

Tel. +43 4232-3821-0
www.kostwein.at
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In dieser Situation fiel der Blick auf das An-
gebot des italienischen Herstellers PAMA.
Dessen bereits im Standard angebotenes
Winkelkopfkonzept versprach als einziges, die
spezifischen Bearbeitungsaufgaben kompro-
misslos und ohne zusatzliche Vorrichtungen
zu erfullen. ,Hier kommt PAMA sehr zustat-
ten, dass die Bearbeitungskopfe nicht zuge-
kauft werden, sondern Teil des firmeninternen
Know-how sind und auch im Haus gefertigt
werden*, erklart Kai Forster, Vertriebsleiter der
PAMA GmbH fiir Deutschland, Osterreich und
der Schweiz. ,Dadurch kann nicht nur der
Standard weiter reichen als bei vergleichbaren
Wettbewerbsmaschinen, auch Sonderdimen-
sionen sind rasch und ohne Gefahr von Integ-
rationsproblemen zu realisieren.”

Volle Freiziigigkeit
durch Winkelkopfanpassung

,Das nahm Kostwein gerne in Anspruch, denn
s0 konnten wir die an sich schon sehr gut pas-
senden Winkelkdpfe ideal an unsere Anwen-
dungsfélle angepasst bekommen®, sagt Daniel
Walcher. Ein weiterer Wunsch von Kostwein,
der Uber den gewohnten Standard in solchen
Maschinen hinausgeht, war die Ausstattung
mit einem Werkzeugmagazin, das auch bei
langen Werkzeugen die automatische BestU-
ckung der Winkelkopfe ermdglicht. Angebo-
ten wurde ein zusétzliches Karussellmagazin,
in dem Bestickung, Wechsel und Verwaltung
von Werkzeugen mit Aufnahmen nach ISO-
40 und ISO-50 gemeinsam erfolgen kdnnen.
Daniel Walcher konnte sich mit seinem Team

e

Zur Fertigung der SchweiBkonstruktionen sind Win-
kelkopflésungen bei Kostwein das Um und Auf. Hier
konnte PAMA mit individuellen Lésungen punkten.

>> Im Bereich der GroRbearbeitungszentren

sind wir mit PAMA-Maschinen MarktfUhrer

in Osterreich. Wir stehen direkten
Auslegungsgesprachen zwischen Kunden

und PAMA nicht im Weg, Ubernehmen jedoch
danach nahtlos die kundennahe Betreuung. <<

Erich Stolz, Fachverkaufer Maschinen bei Metzler

auch bei mehreren Besichtigungen von Refe-
renzinstallationen von der Qualitét der PAMA
Losungen Uberzeugen. Das fuhrte am Ende
des zirka einjahrigen Auswahlverfahrens zur
Entscheidung, bei der bisher dahin gréBten
Investition von  Kostwein auf das Platten-
Bohr- und Fraswerk PAMA SPEEDRAM 1000
zu setzen, dessen durchgéngiger Gussaufbau
hochste Stabilitat gewahrleistet. Ausgestattet
mit rechteckiger TraghUlse und Bohrspindel mit
Durchmessern von 130 bis 260 mm bietet die
Universalmaschine umfassende und vollstéan-
dige Bearbeitungsmdglichkeiten von mittelgro-
Ben und groBen Werkstlcken. lhre hohe Pra-
zision bei Spindeldrehzahlen bis 3.500 U/min
bei @ 160 mm Bohrspindel verdankt sie neben
hoher Fertigungsgenauigkeit, sorgfaltiger Mon-
tage und strenger Qualitétskontrollen auch der
Anwendung modernster Technologien.

Qualitat hat mehr als einen Vater

Zu diesen gehdrt die hydrostatische Fihrung
aller Achsen sowie der rechteckigen thermo-
symmetrischen TraghUlse des Sténders. Durch
Kompensation der Bewegungskréfte bei Trag-

>> VerfUgbarkeit ist Thema Nr. 1. Deshalb
garantieren wir Vor-Ort-Service innerhalb von
24 Stunden. Um die richtige Person an den Ort
des Bedarfs schicken zu kdnnen, verfugen alle
PAMA-Maschinen Uber Ferndiagnose. <<

Kai Forster, Vertriebsleiter PAMA GmbH

hilse, Spindelkasten und Stander entsteht
kein Unterschied in der Bearbeitung zwischen
Bohrspindel und Winkelkopf. Sogar eine even-
tuelle Warmeausdehnung von Spindel oder
Traghllse wird automatisch kompensiert (Pa-
tent PAMA). Somit missen auch bei der Ge-
nauigkeit keine Kompromisse eingegangen
werden und auch die Geschwindigkeit kann
unreduziert hoch bleiben, ohne die Toleranzen
zu kompromittieren, die auf bis zu 1/500 mm
hinunterreichen. Den Beweis liefern die Daten
der Messmaschine, die zu Dokumentations-
zwecken nachgeschaltet ist.

,Den Ausschlag gab fir uns als Lohnfertiger
mit Just in Time-Lieferung das Vertrauen auf
die hohe Maschinenverfigbarkeit®, erinnert
sich Daniel Walcher. ,Dazu tragt einerseits bei,
dass bei PAMA alles aus einer Hand kommt.
Andererseits liegt auch das Werk in geringer
Entfernung, sodass wir uns wegen rascher Er-
satzteilversorgung oder Vor-Ort-Einsatz eines
Spezialisten vom Hersteller keine Sorgen ma-
chen missen.” Dass dieses Kriterium wichtig
ist, lasst sich an der Durchlaufzeit einer gesam-
ten Verpackungsmaschine — die von Kostwein
komplett fertig an den Kunden geliefert wird
— ermessen, die inklusive Montage in einem
anderen Kostwein-Werk gerade 20 Tage be-
tragt. Der Service in Osterreich wird im Ubrigen
durch die PAMA GmbH aus Mainz durchge-
fuhrt, wobei ein eigener Servicetechniker mit
Standort Linz bereits in Planung ist.

Waren die Gesprache in der Auswahl- und
Angebotsphase noch auf kurzem Weg zwi-
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PAMA Speedram 1000 bei Kostwein

Arbeitsbereich

X-Achse (Stander)
Y-Achse (Spindelkasten)
Z-Achse (Traghlilse)
W-Achse (Bohrspindel)
Spindelkasten
Bohrspindeldurchmesser
Maximale Spindeldrehzahl
Antriebsleistung
Drehmoment

Maximale Eilgange
Ausstattung

Drehtisch

Steuerung

8.000 mm
4.000 mm
1.000 mm

700 mm

160 mm
3.500 U/min
46 kW
2.100 Nm

30.000 mm/min (X-Y-Z-W-Achsen)

2x25t

Heidenhain iTNC 530

= Ketten und Karussell-Werkzeugmagazin
fr ISO-40 und ISO-50 Werkzeugaufnahmen
= Hydrostatische LinearfUhrungen mit Vorspannung durch hydrostatischen Umgriff

= \olleinhausung
= \erfahrbare Bedienkabine
® Drei zusatzliche Sonderwinkelkdpfe

schen Kostwein und PAMA gelaufen, so
hat inzwischen die Metzler GmbH & Co
KG die Betreuung des Kérntner Kunden
Ubernommen. Als einer der groBten Hand-
ler fur Werkzeugmaschinen, Werkzeuge
und Zubehor in Osterreich vertreibt Metz-
ler nur Produkte namhafter Hersteller aus
Deutschland, der Schweiz und Italien und
hat bereits seit 2003 die PAMA-Vertretung.
GroBter Trumpf ist die Kundennéhe, durch
die Metzler eine hohe Betreuungsqualitat
gewahrleisten kann.

Uberpriifung besttigt Wahl

Seit 2007 steht die PAMA SPEEDRAM
1000 nun im Einsatz. ,Wir haben keinen
Anlass zu klagen, unsere Vorstellungen
werden voll erflllt*, zeigt sich Daniel Wal-
cher begeistert. , Trotz der doch sehr von
der Norm abweichenden Konfiguration mit
zwei Rundtischen (Anm: ermdglicht Tan-
dembetrieb) und einem Plattenfeld mit drei
Winkelkdpfen, dem Werkzeugmagazin mit
zwei verschiedenen Werkzeugaufnahmen
und der ebenfalls kundenspezifischen Ein-
hausung hatten wir praktisch keine Sto-
rungen und sind hoch zufrieden mit der

Maschinenverfligbarkeit.” Diese lag von
Anfang an Uber 95 Prozent und verleiht
dem italienischen Top-Produkt die Zuver-
lassigkeit, die unter Taktvorgaben produzie-
rende Lohnfertiger brauchen. Das fuhrt Kai
Forster, Vertriebsleiter der PAMA GmbH,
auf die ausschlieBliche Verwendung iden-
tischer Grund- und Standardkomponenten
flr Serien- und Sonderausstattungen zu-
rlck. Auch bei der Genauigkeit gibt sich die
SPEEDRAM keine BloBe: Eine Laserver-
messung nach drei Jahren ergab keine Ab-
weichung von den Abnahmeprotokollen.

PAMA Werkzeugmaschinen GmbH

Kurt-Schumacher-Str. 41 B
D-55124 Mainz

Tel. +49 6131-6007261
www.pama.de

Kontakt AUT:
Metzler GmbH & Co KG

Oberer Paspelsweg 6-8, A-6830 Rankweil

Tel. +43 5522-77963-0
www.metzler.at
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Das fihrende Maschinenkonzept
fur die Fertigung komplexer und
praziser Werkstiicke

WFL Millturn Technologies GmbH&Co0.KG | A-4030 Linz
Austria | Wahringerstrale 36 | Tel +43-(0)732 - 69 13-0
Fax +43-(0)732 - 69 13 - 81 72 | E-mail office@wfl.at
Internet www.wfl.at

Biro Sinsheim | 74889 | Germany | Am Leitzelbach 20
Tel +49-(0)72 61-94 22-0 | Fax +49-(0)72 61-94 22-29
Email office@wfl-germany.com | www.wfl-germany.com

CLAMP ONCE -
MACHINE COMPLETE




