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Fahrstinder Fris- und Bohrcenter Soraluce FR 12000

mit Vollausstattung sichert Marktposition.

GroBteilebearbeitung

mit (Fras)-Kopfchen

Das Lohnfertigungsunternehmen HELDECO CAD/CAM Fertigungstechnik GmbH in Déllach stellt groBe und vor
allem komplexe Teile fiir die Walzwerkindustrie, fiir die Energieerzeugung und fiir die Lebensmittelverarbeitung
her. Konkurrenzfahig ist und bleibt das Unternehmen mit den leistungsstarken, dynamischen
GroBbearbeitungszentren von Bimatec-Soraluce. Vor allem mit dem neuesten Zugang, einem Fahrstander

Fras- und Bohrcenter FR 12000 mit Vollausstattung.

Autor: Ing. Robert Fraunberger / x-technik

Bohrinseln fiir die Férderung von Ol oder Gas sind groB. Auf tiber 300
Meter hohen Pfahlen schwebt die Bohrplattform {ber der Meeres-
oberflache. Sie ist Arbeitsplatz fur hunderte Arbeiter und wiegt bis zu
20.000 Tonnen. Und sie ist hdhenverstellbar. Riesige Motoren treiben
knapp drei Tonnen schwere Ritzel, sogenannte Pinions, und heben
oder senken damit die Plattform um 40 Meter. Die Pinions kommen
aus Dollach bei Aflenz in der nordlichen Steiermark, wo sie in un-
terschiedlichen Bearbeitungsschritten aus sieben Tonnen schweren
Rohlingen gearbeitet werden.

Das Lohnfertigungsunternehmen HELDECO CAD/CAM Fertigungs-
technik GmbH in Déllach ist bereits seit seiner Griindung auf sehr
groBe Werkstlicke spezialisiert. Es ist aber nicht die GroBe allein,
die das Unternehmen zum mehrfach ausgezeichneten Leitbetrieb in
der Region gemacht hat. 1991 mit sechs Mitarbeitern und 800 m?

Produktionsflache gegriindet, verhalf dem 1993 zum Jungunterneh-
mer des Jahres gewdhlten Unternehmen die Fahigkeit, ausgefallene
Werkstlicke in héchster Qualitat zu fertigen, zu raschem und konti-
nuierlichem Wachstum.

GroBe, Komplexitét und Prézision vereint

Heute fertigen 42 Mitarbeiter auf ca. 3.200 m? Produktionsflache mit
12 CNC-Bearbeitungszentren groBe und vor allem komplexe Teile fiir
die Walzwerkindustrie, flr die Energieerzeugung und flir die Lebens-
mittelverarbeitung. Oft sind das Teile mit Freiformflachen, wie etwa
Turbinenschaufeln, oder mit Sonderverzahnungen, wie Abtriebsrit-
zel fur Anlagen zur Erzeugung von Nahtlosrohren. Das spezifische
Know-how in diesem Bereich zieht Kunden an, denn nicht jeder Kon-
strukteur ist im Detail Uber die Fertigungsméglichkeiten bei den hier
verarbeiteten Dimensionen im Bilde.

1 Der orthogona-
le Fraskopf des
Fahrstander Fras-
und Bohrcenters
FR 12000 weist
bei einer maxima-
len Drehzahl von
6.000 U/min. eine
Teilung von 1° x
1°/1° x 0,001°
auf, sodass kaum
eine Bearbeitungs-
lage unméglich
erscheint.

2 Die Maschine ist
flr die Aufnahme
eines 5-Achs-
Kopfes vorbereitet
und verfiigt Gber
ein Pick-up-Sys-
tem mit CNC-
Planschieber.
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Méglichst viele Bearbeitungsschritte in
einer Aufspannung erledigen zu kénnen,

war ein wesentliches Investitionsziel

von HELDECO. Das Unternehmen ist ==
Spezialfertiger fir groBe, komplexe Teile
mit hohem Prazisionsanspruch.

.'--= ] }‘ . . & .
Soraluce FR 12000 bei HELDECO Verfahrwege:

Neben den Erfahrungen und Kenntnissen der Verfahrweg X (Horiizontal) 12.000 mm
Mitarbeiter sind es auch die Bearbeitungs-
moglichkeiten mit simultaner Mehrachsbe-
arbeitung, die dazu fihrt, dass die Auftrags- Verfahrweg Z (Quer) 1.600 mm
blicher von HELDECO recht unabhangig von
Konjunkturschwankungen durchwegs gut
gefiillt sind. Bereits Mitte der 1990er-Jahre Drehmoment 1.410 Nm
bescherte eine Soraluce-Maschine der Firma
HELDECO einen technologischen Sprung
nach vorn und erméglichte die Prézisionsbe- Bohrspindel Lange: 900 mm
arbeitung und den Einstieg in die Bearbeitung
groBer Teile. Damals konnte die steirische
Firma eine gebrauchte Maschine (berneh- NC-Dreh-Verschielbetisch 2.500 x 2.500 mm
men. ,,Obwohl wir noch nicht Kunde waren,

gewdhrte uns Bimatec damals umgehend

beste Unterstiitzung bei Demontage, Trans- Transportiast 60.000 kg

port und Wiederinbetriebnahme einer Sora-
luce FR 8000, erinnert sich Geschéaftsfiihrer
und Firmeneigentimer Ing. Helmut-Christian Automatisches Fréiskopfwechselsystem mit simultaner gesteuerter C-Achse
Dettenweitz. ,Eine solche Betreuungsqualitat
merkt man sich naturlich, ebenso wie die gu-
ten Erfahrungen mit der Maschine selbst." CNC-gesteuerter Planschieber
Als die Expansion des Unternehmens 2004
die Investition in ein weiteres GroBbe- =

Verfahrweg Y (Vertikal) 3.600 mm

Antriebsleistung 37 kw

Eilganggeschwindigkeit 35 m/min

Aufspannplattenfeld 14.000 x 3.000 mm

Verschiebeachse 2.000 mm

Werkzeugwechsler 100 Platze

Orthogonaler Fraskopf 6000 U/min - 0,001° x 1° schwenkbar

Steuerung Heidenhain iTNC 530
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arbeitungszentrum nahe legte, griff Helmut-
Christian Dettenweitz wieder beim selben
Hersteller zu und nahm 2005 eine weitere
Soraluce FS 8000 in Betrieb. Die Spezialisie-
rung von HELDECO auf komplexe GroBteile
hat sich, ebenso wie die durchgéngige Au-
tomatisierung vom 3D-CAD-Modell bis zum
einzelnen Maschinenprogramm und die da-
mit verbundene Mdglichkeit, Einzelstlicke zu
Serienkosten herzustellen, offenbar bezahlt
gemacht. Die Auftragslage entwickelte sich
weiterhin positiv, sodass 2008 eine weite-
re Aufrlstung beim Maschinenpark auf die
Tagesordnung kam. Und wieder kam fir
Helmut-Christian Dettenweitz nichts anderes
in Frage als die bereits im Haus bewéhrte
Technik mit dem intelligenten orthogonalen
Bearbeitungskopf aus dem Haus Bimatec-
Soraluce. Nicht dass er keine anderen An-
gebote mit in die Beurteilung gezogen hétte,
doch in dieser Dimension sind die Summen
sehr &hnlich, und da wiegt flr den sicher-
heitsbewussten Lohnfertiger die positive Er-
fahrung schwerer als ein kleiner Vorteil beim
Anschaffungspreis.

>> Durch die Anschaffung des Bimatec-
Soraluce Fahrstander Fras- und Bohrcenters

FR 12000 konnten wir unsere Marktposition als
Spezialist fUr groBe und komplexe Prézisionsteile
weiter ausbauen und absichem. <<

HELDECO-Geschéftsfiihrer und Firmeneigentiimer,
Ing. Helmut-Christian Dettenweitz

Vorrangiges Ziel: Riistkosten senken

.Bei unseren Teile- und LosgroBen gehen
die Ristkosten starker in die Kalkulation ein
als die eigentliche Bearbeitungszeit”, weiB
Christian Dettenweitz. ,Daher ist fiir mich ein
ganz wesentliches Kiriterium, dass méglichst
groBe Teile der Bearbeitung in nur einer Auf-
spannung erfolgen kénnen.* Das ist auch
deshalb ein entscheiclendes Kriterium, well
an die bei HELDECO gefertigten Teile trotz
ihrer GréBe Uberwiegend hochste Anforde-
rungen an die Prézision gestellt werden.

Trotzdem handelte es sich bei der neuesten
Anschaffung um eine Maschine, die nicht nur

mit 12.000 mm horizontal, 3.600 mm vertikal
und 1.600 mm quer sehr lange Verfahrwege
aufweist, sondern mit einer maximalen Dreh-
zahl von 6.000 U/min. eine fir Maschinen ih-
rer GréBe auBerordentlich hohe Dynamik bie-
tet. Das Fahrstander Fras- und Bohrcenter
FR 12000 wurde beinahe mit Vollausstattung
angeschafft, bis hin zum Pick-up-System
mit CNC-Planschieber. Als einziges fehlt nur
(noch) der 5-Achsen-Kopf, der jedoch als
Option vorgesehen ist und einfach nachge-
ristet werden kann.

Nattirlich wird die schiere GroBe der Maschi-
ne nicht nur fir Werkstlcke genutzt, die al-
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lein den langen Verfahrweg in der X-Achse
ausnitzen. Sie hebt auch die Flexibilitat des
Unternehmens. Dieses muss mit dringenden
JKleineren” Bearbeitungsvorgangen nicht
warten, bis ein komplexer Fertigungsvor-
gang mit mehreren hundert Stunden Be-
arbeitungszeit abgeschlossen ist, sondern
kann Werkstlicke auch neben anderen ein-
spannen und solche dringenden Auftrage
einschieben.

Flexible Anpassung durch den Hersteller

.E8senziell ist auch die Bedienbarkeit”, sagt
Christian Dettenweitz. ,Bei 12 Achsen muss
die Bedienung so sein, dass die Mitarbeiter
an der Maschine auch noch den Uberblick
behalten, und die Programmierung vom
CAD/CAM-Arbeitsplatz muss maschinenun-
abhéngig Ubernommen werden kdnnen."
Diese Forderung konnte Bimatec durch
kundenspezifische Anpassungen der Appli-
kationsprogrammierung erflillen. ,Wir sind
uns dessen bewusst, dass unsere Kunden
unterschiedliche Herangehensweisen an

www.zerspanungstechnik.at
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3, 4 Im Vergleich ist der
Einsatz unterschiedli-
cher Kopfsysteme gut
zu sehen.

5 , Trotz direkter Pro-
grammilbernahme aus
dem CAD-System ist
bei dieser Komplexitéat
die einfache und liber-
schaubare Bedienung
durch den Maschinen-
flihrer entscheidend®,
sagt HELDECO-
Geschéftsfiihrer und
Firmeneigentiimer

Ing. Helmut-Christian
Dettenweitz (rechts,
mit Maschinenbediener
Giinther lllmaier und
Gunther Borbonus,
Prokurist bei Bimatec-
Sorlaluce). ,Das kann
nur durch kompetenten,
praxisnahen Support
direkt vom Hersteller
sichergestelit werden.”

>> Wir sind stolz darauf, HELDECO als Kunden zu
haben und dass die Fahigkeit dieses Betriebes,
eine auBergewohnliche Kombination an Groie,
Komplexitat und Préazision glinstig zu fertigen,
auch auf die Verwendung unserer Maschinen
zurlckzufUhren ist. <<

(Gunther Borbonus, Prokurist bei Bimatec-Soraluce.

ahnliche Problemstellungen haben®, sagt
Bimatec-Sorlaluce — Prokurist Gunther Bor-
bonus. ,Deshalb gehért dieses Eingehen auf
ihre spezifischen Becllrfnisse zu unserem
Standard-Lieferumfang.”

Diese Nahe zum Kunden kann nur ein Lie-
ferant leisten, bei dem der Support direkt
vom Hersteller kommt. Wer wie HELDECO
davon lebt, Teile herzustellen, die andere
nicht herstellen kénnen oder wollen, braucht
eine Flexibilitdt in der Anlagennutzung. Die
Méglichkeit, den Maschinenpark so weit auf
seine spezifischen Bedlrfnisse angepasst
zu bekommen, sodass die Nutzung keine
Extra-Klimmz(ge in der Arbeitsvorbereitung

Nicht
alitéaglich:
Die Spezi-
alitédt von
HELDECO
ist die
Herstellung
sehr groBer
Teile mit
komplexer
Geometrie.

erfordert, ist ebenso wichtig wie die Leis-
tungsdaten der Maschine. ,Dass die Herstel-
lerangaben nicht Uberzogen sind, beweist
sich im téglichen Betrieb®, bestétigt Helmut-
Christian Dettenweitz. ,Durch die Anschaf-
fung des weiteren Bimatec-Soraluce Fahr-
stander Fras- und Bohrcenters FR 12000
konnten wir unsere Marktposition als Spezi-
alist fur groBe und komplexe Prazisionsteile
weiter ausbauen und absichern.”

Anwender

HELDECO CAD/CAM
Fertigungstechnik GmbH

Déllach 50, A-8624 Au bei Turnau
Tel: +43 3863-2788-0
www.heldeco.at

BIMATEC - SORALUCE
Frastechnologie GmbH

In den Fritzenstiicker 13- 15
D-65549 Limburg an der Lahn
Tel. +49 6431-9782-0
www.bimatec.de



