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Instandhaltungsqualitat sichert Zuverlassigkeit
und Qualitat des Anlagenbetriebs:

—ur die flussige
Dosenherstellung

Die Rexam Beverage Can Enzesfeld GmbH produziert jahrlich ca. 1,5 Milliarden Aluminiumdosen fiir die europaische
Getrénkeindustrie. Bei diesem AusstoB — knapp 50 Dosen pro Sekunde — hétten schon kleinere Probleme bei Verfiigbarkeit
und Zuverlassigkeit der Anlagen weitreichende Folgen. Der Dosenerzeuger setzt daher auf ein umfassendes Konzept zur
vorbeugenden Wartung und sukzessiven Modernisierung. Fiir die Instandhaltung der Stromversorgung und -verteilung
sowie der Schaltanlagen arbeitet der Verpackungsspezialist seit tiber 20 Jahren mit der Cegelec GmbH zusammen.
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Leicht und energiesparend zu transportieren und zu kihlen, dabei unzerbrechlich und auch als
TrinkgefaB geeignet, spielen Aluminiumdosen eine wesentliche Rolle in der Getrankeverpackung.

Jahrlich ca. 1,5 Milliarden Getrankedosen in zwei popularen GroBen erzeugt die Rexam

Beverage Enzesfeld GmbH.

Die Produktion erfolgt ausgehend von in Form von Coils angeliefertem Aluminiumblech.

anche unserer Grol3viter

werden sich erinnern: Wer

zum Sonntagsbraten ein
Bier trinken wollte, ging samstags
zum Wirt, um sich den mitgebrach-
ten Krug aus dem Fass fiillen zu las-
sen. So romantisch diese Vorstellung
ist, praktisch ist anders. Heute ist es
fir Konsumenten selbstverstandlich,
Getranke in vielfdltigen, dem jewei-
ligen Zweck optimal angepassten
Verpackungsformen kaufen zu kon-
nen. Vielfaltig sind die Anforderun-

gen an die Behdltnisse: Sie sollten
licht- und luftdicht sein und wenig
zum Getrankepreis beitragen, sich
fur Transport und Lagerung ohne viel
Luft dazwischen umverpacken und
stapeln lassen und sich als Werbetra-
ger fiir den Inhalt ebenso eignen wie
als TrinkgefaR.

Vielseitige Aluminiumdose

Alle diese Anforderungen werden
erflillt von der Getrankedose, die zu-

dem unzerbrechlich ist und durch
die Gestaltung ihres Bodens Druck-
schwankungen im Inneren ausglei-
chen kann. Hergestellt aus Alumini-
um, dem dritthaufigsten Element und
haufigsten Metall in der Erdkruste.
Pro 0,5-Liter-Dose wird nur 0,013 kg
Aluminium benotigt. Weltweit werden
laut dem Dachverband Beverage Can
Makers Europe (BCME) 300 Milliar-
den Getrankedosen abgefiillt (2012),
davon ca. 60 Mia. in Europa. Zu den
modernsten Erzeugungsstatten fir
Getrankedosen gehort das 1983 er-
offnete Werk in Enzesfeld nahe Baden
bei Wien, in dem rund 150 Mitarbei-
terinnen und Mitarbeiter im unun-
terbrochenen Schichtbetrieb jahr-
lich ca. 1,5 Milliarden Dosen in den
GroBen 25 und 50 cl produzieren.
Seit 2000 gehort das nach ISO 9001
qualitdts- und nach ISO 14001
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umweltzertifizierte Werk zum Rexam-
Konzern, dem mit jahrlich ca. 55
Milliarden Stiick weltweit fiihrenden
Getrankedosenhersteller. Zahlreiche
namhafte Bierbrauereien, Soft- und
Energydrink-Erzeuger in Osterreich,
West- und Osteuropa gehoren zu den
Kunden der Rexam Beverage Can
Enzesfeld GmbH.

Vielstufiger Herstellungsprozess

Die Dosen entstehen in einem mehr-
stufigen, hochgradig automatisierten
Prozess. Dabei werden zundchst die
in groBen Coils angelieferten Alumini-
umbleche tiber Abwickler kontinuier-
lich in eine Napfpresse gespeist, die
pro Minute ca. tausend Ronden aus-
stanzt und zu flachen Napfen formt.
IThre endgiiltige GroBe erlangen die
Dosen im Bodymaker, wo die Metall-
dicke des Napfs reduziert, der Boden
geformt und die Dose auf die korrekte
Hoéhe getrimmt wird. Uberschiissiges
Material wird an Aluminiumerzeuger
zur Wiederverwertung zurick gelie-
fert. Nach einem Reinigungsprozess
mit anschlieBender Trocknung der Do-
sen in einem Ofen werden diese innen
und auBen lackiert und erhalten ihre
Bedruckung. Vor der abschlieBenden
Qualitatskontrolle erhalten die Behal-
ter in einem Necker und Flanger ihre

Fur die Wartung der Energieversorgungs-, Stromverteilungs- und Schaltanlagen bedient
sich Rexam seit liber 20 Jahren haufig der Leistungen der Cegelec GmbH.

Der Produktionsprozess erstreckt sich Giber mehrere Umform-, Schneide-, Reinigungs-,

Lackier- und Bedruckungsvorgénge.

charakteristische Halsform. Auf Palet-
ten gestapelt, gelangen die fertigen
Dosen ebenso wie die andernorts her-
gestellten Deckel zu den Getrankeab-
fillern. Mit ihrem exzellenten Know-
how aus jahrzehntelanger Erfahrung

in der Dosenproduktion gelingt es
den Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
tern, diese auf hochstem Standard
zu halten und diesen durch laufende
technische Erneuerungen und Erwei-
terungen weiter auszubauen.
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Kriterium Betriebssicherheit

Wahrend Rexam in Enzesfeld die
Programmierarbeiten an Steuerungs-
und Leitsystemen mit eigenen Kraf-
ten durchfiihrt und so das Know-how
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im Haus behilt, werden die Arbeiten
an den Schaltanlagen — vom Trans-
formator am Leitungseingang bis zu
den Motorabgdngen - von externen
Dienstleistern erledigt. Die Instand-
haltungs- und Modifikationsarbeiten

schreibt Rexam jedes Mal neu aus,
um sich in keine Abhangigkeit von
einzelnen Anbietern zu begeben. Ein
Unternehmen, das Rexam bereits seit
vielen Jahren immer wieder mit Leis-
tung und Qualitat uberzeugen

Ty ey somwmessee Oy | I
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Rexam legt Wert auf Unabhéngigkeit von Lieferanten und Partnern. Die Softwarekompetenz behélt der Getrankedosen-Weltmarktfih-
rer im Haus, fur die Anlageninstandhaltung erweist sich die Herstellerunabhangigkeit von Cegelec als Vorteil.

kann und daher in der iiberwiegenden
Zahl der Bedarfsfille zum Zug kommt,
ist die Cegelec GmbH. Mit mehr als 100
Jahren Erfahrung in der Elektrotechnik,
die durch die Ubernahme der AEG An-
lagen- und Automatisierungstechnik im
Jahr 1996 noch weiter gewachsen ist,
plant, installiert und wartet die Cegelec
GmbH mit Hauptsitz in Wien Anlagen
und Einrichtungen in allen Schliisselin-
dustrien sowie fiir 6ffentliche Auftrag-
geber. Innerhalb einiger weniger, mog-
lichst kurzer Anlagenstillstande miissen
alle zur Sicherung eines ausfallfreien
Betriebs erforderlichen Wartungsarbei-
ten durchgefihrt werden. ,Bei den in
der Regel quartalsweise stattfindenden
WartungsmafSnahmen zur Bereinigung
kleinerer Probleme und zur Umsetzung
geringfiigiger Anpassungen sind wir
lediglich mit wenigen Technikern vor
Ort”, erklart Karl Hauer, seit 1982 im
Unternehmen und seit 2011 Bereichs-
leiter der Cegelec Maintenance Wien.
,Anders sieht es bei der Jahreshaupt-
wartung im Dezember aus.”
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Geballte Support-Kraft

In der weihnachtlichen Wartungswo-
che erfolgt die griindliche vorbeugende
Wartung aller Komponenten von Strom-
versorgung und -verteilung sowie von
Schaltanlagen. Sie betrifft die Ol-Trans-
formatoren ebenso wie alle Konden-
satoren und Verteiler, einschlieRlich
Thermografie und Demontage aller Ab-
deckungen zur Aufdeckung verborge-
ner Probleme. Diese Arbeiten umfassen
neben vier GroRtransformatoren etwa

Obwohl Rexam Abhangigkeiten von einzelnen
Partnerm vermeidet und viel Know-how im
Haus behalt, leistet Cegelec als wesentlicher
Instandhaltungspartner einen malgeblichen
Beitrag fur einen storungsfreien, effizienten
Anlagenbetrieb.

Karl Hauer, Bereichsleiter Maintenance bei Cegelec

200 Laufmeter Schaltschranke und er-
folgen schwerpunktmafig am 25. De-
zember, an dem die Anlagen zu diesem
Zweck vollstandig stillgelegt sind und
die Stromversorgung abgeschaltet ist.
Um das Pensum innerhalb der kurzen
Zeit zu schaffen, ist die Cegelec Mai-
nentance Wien am Weihnachtsfeier-
tag mit einem 20-kopfigen Team aus
Bauleiter, Technikern, Elektrikern und
Putztrupp vor Ort. Gearbeitet wird man-
gels Elektrizitat im Licht eigens aufge-
stellter Lampen ,blind” auf Basis von

X-technik  AUTOMATION 5/September 201 4
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Anwender

1983 ertffnet, gehdrt die Rexam Beve-
rage Can Enzesfeld GmbH zu den mo-
dernsten Getrankedosenwerken in Eu-
ropa. Das Werk beschéftigt rund 150
Mitarbeiter, die jahrliche Produktions-
kapazitat ist auf 1,5 Milliarden Dosen in
den GroBen 25 und 50 cl ausgerichtet.

Rexam Beverage Enzesfeld GmbH
HauptstraBe 11, A-2551 Enzesfeld % a M
Tel. +43 2256-8080 . R o T 3 i
www.rexam.com
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Messungen, die von derselben
Mannschaft vor dem Stilllager
im Volllastbetrieb vorgenommen
wurden.

Retrofit & Upgrade inkludiert

Jede Veranderung an einer der
beiden Produktionslinien braucht
eine nahtlose Einbindung in die
Gesamtanlage. Auch die nach
Modernisierungen etwa durch
Erneuerung oder Austausch einer
Maschine erforderlichen Anpas-
sungen an Stromverteilungs- und
Schaltanlagen werden haufig in
der Dezember-Wartungswoche
erledigt. ,Dazu setzt der Kunde
heute sehr stark auf den wirt-
schaftlicheren Retrofit, der Aus-
tausch ganzer Anlagen spielt
hingegen eine kleinere Rolle als
friher”, wei Karl Hauer. Eine
solche umfassende Erweiterungs-
maBnahme, namlich die Errich-
tung einer neuen Mittelspan-
nungsanlage, stellte vor ca. 20
Jahren den Beginn einer bis heute
andauernden, sehr zufriedenstel-
lenden Zusammenarbeit mit der
Cegelec GmbH als herstellerun-
abhingiger Dienstleister fiir die

QUALITAT

FRUSTRIERENDE
PRODUKTQUALITAT?

Gute Qualitat sorgt flir zufriedene Kunden. Zufriedene

Wartung, Erweiterung und Mo-
dernisierung von elektro- und au-
tomatisierungstechnischen Anla-
gen bei der Rexam Beverage Can
Enzesfeld GmbH zur Sicherung
eines problemlosen, effizienten
Anlagenbetriebs dar.

B www.cegelec.at

wWwWw.automation.at

Kunden bringen gutes Image. Wir realisieren seit vie-

len Jahren Losungen zur automatisierten Qualitats-

prifung. Dadurch sind unsere Kunden geschitzt vor

Reklamationen, Gewahrleistungskosten und Image-

E3%E verlust. Wollen auch Sie die Qualitdt Ihrer
EadEES Produkte und Prozesse steigern?

[= "F'E. www.schmachtl.at
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