Eine runde Sache

Als relativer Newcomer behauptet sich die 1996 gegriindete NKE Austria GmbH gegen starken Mitbewerb durch

die Branchenriesen auf dem Weltmarkt fiir Walzlager. Wichtige Funktions- und Qualititsmerkmale sind makellose
Oberfldchenreinheit und zuverldssiger Korrosionsschutz. Diese Funktion erfiillen seit Mitte 2009 zwei von MAP
PAMMINGER gelieferte, in den Fertigungsprozess integrierte kombinierte Spritzreinigungs- und Konservieranlagen der

SLE electronic GmbH, deren Einsatz NKE ein Plus an Produktivitdt und Qualitat brachte.

Vom Fahrrad bis zum Kraftwerk: Fast alle
Maschinen und Anlagen enthalten drehende
Achsen und Wellen. Die Verbindung zu den
feststehenden Teilen der Maschine stellen die
Lager her, in denen sich diese rotierenden Ele-
mente drehen. Sie nehmen die seitlichen Kréfte

auf und sorgen fUr einen runden Lauf. Um die
Reibungsveriuste gering zu halten, verwendet
man in den meisten Fallen Wélzlager, in denen
die Drehbewegung von zwischen zwei Ringen
laufenden Rollen, Nadeidn, Kegeln oder Kugein

Innovation mit Tradition aus Steyr

Bereits seit 1922 wurden in Steyr in der ehe-
maligen staatiichen Steyr-Daimler-Puch AG im
industriellen Stil Walzlager erzeugt. Als dieses
Werk im Zuge einer Privafisierungswelle von
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links NKE
Steyr etablierte
sich seit seiner
Griindung 1996
als bedeutender
Lieferant flir
Waélzlager aller
Arten und Grd-
Ben im oberen
Qualitatsseg-
ment.

rechts In Steyr
erfolgt die End-
fertigung der
Waélzlager.

einem Mitbewerber geschluckt wurde, griin-
deten 1996 eine Handvoll Mitarbeiter aus
Schilisselpositionen ebenfalls in Steyr die
NKE Austria GmbH. Mit auf die individuel-
len Bedirfnisse der Kunden abgestimmtem
Service in Form von Konstruktion und Pro-
duktentwicklung sowie Anwendungstechnik
und Beratung bieten sie ein umfassendes
Walzlagersortiment mit  unbeschrénkten
Méglichkeiten der Individualisierung. Die Brei-
te des Angebots reicht dabei von kleinsten
Einheiten, etwa fiir Inline-Skates, bis zu drei
Meter durchmessenden GroBlagern fiir Walz-
werke.

Mit knapp 200 Mitarbeiten erwirtschaftete
das Unternehmen nach einem durchschnitt-
lichen Wachstum von 35 Prozent im Jahr
2009 fast EUR 44 Mio. Jahresumsatz. Mehr
als 15 eigene Verkaufsbiiros und Gber 240
Héandler sorgen weltweit fir die so wichtige
Nahe zum Kunden. Noch kombiniert NKE als
reiner Assemblierer ausschlieBlich serienge-
fertigte oder kundenspezifische Einzelteille zu
fertigen Lagern, die Vorbereitungen zum Auf-
bau einer eigenen Teilfertigung sind jedoch
bereits im Gange.

Dem Wachstum entsprechend, musste NKE
wiederholt erweitern und bezog im Juni 2009
den Neubau am Stadtrand von Steyr. Die
Planungen der neuen Produktionsstatte ga-

ben dem bereits seit 1998 nach ISO 9001
qualitits- und nach ISO 14001 Umweltzer-
tifizierten Unternehmen Gelegenheit, neben
dem Produktionsablauf auch die Reinigung
und Konservierung der fertigen Lager neu zu
organisieren.

Wichtigen letzten Schritt integriert

.Perfekte Reinheit und eine gleichméBig
aufgebrachte Konsenvierungsschicht zum
Schutz gegen Korrosion sind wesentliche
Qualitatsmerkmale einess Wélzlagers®, weiB
Patrick Kaltenbtck. Seit sieben Jahren im
Unterehmen, ist er bel NKE fiir die Arbeits-
vorbereitung  verantworllich. ,Die Kleinste
Verunreinigung, der Kleinste Anflug von Rost
kdnnte zu einer Fehifunktion, im schlimmsten
Fall zur Zerstorung der gainzen Maschine flih-
ren”. Das ware fatal, denn auch bei extrem
langlebigen Investitionsgiitern — etwa einer
Windkraftanlage - ist ein ungeplanter Lager-
tausch sehr kostspielig.

Die Reinigung und Konservierung der ferti-
gen Lager erfolgte bei NIKE daher bereits seit
Langerem maschinell. Dazu standen zwei
getrennte, bauartgleiche: Anlagen mit hori-
zontal rotierenden Teilek&rben zur Verfligung.
Die erste erledigte die SAuberung im Spritz-
reinigungsverfahren, die zweite brachte den
Offilm auf. >

HAM

PRAZISION

HAM - lhr kompetenter Partner
in der Prazisionswerkzeug-Technologie

Werkzeuge fiir die Bearbeitung
moderner Werkstoffe wie
Verbundwerkstoffe, Titan und
Aluminium

VHM-Werkzeuge

Bohrer, Bohrsenker, Reibahlen,
Fraser mit Diamantbeschichtung

PKD-Werkzeuge

Bohrer, Bohrsenker, Reibahlen, Fraser

Spezielle Geometrien zur Vermeidung
von Delamination und Ausfransungen
am Bohrungsaustritt.

Erhﬁhung der Werkzeugstandzeit
~ durch leistungsfahige Diamantbe-
schichtungen.

1 Mit dem Umzug zur Kapazitatserweiterung
erfolgte die Umstellung auf Linienfertigung. 2 Teile
bis 100 kg laufen ohne anzuhaliten durch eine
Zweikammer-Reinigungs- und Konservieranlage
SLE MicroClean SC §500. 3 GrdBere Einheiten
bis 250 kg Stlickgewicht werden durch die SLE
MicroClean SC S1000 getaktet, d.h. sie halten fir
den Reinigungs- und Konservierprozess in den
beiden geschlossenen Kammern an. 4 Hauptge-
winn sind erhéhte Produktivitdt und verbesserte
Arbeitsbedingungen durch volle: Einbindung in
den Produktionsablauf mittels Integration eines
angetriebenen Rollengangs in clie fir die hohen
Stiickgewichte verstirkten Anlagen.

" D-88477 SCHWENDI-HORENHA i
TELEFON 07347/61-0 - FAX 07347/7307 -
. info@ham-tools.com - www.ham-tools.com
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Allerdings mussten die Maschinen manuell be-
schickt werden. Trotz gutem Ergebnis passte
das nicht zu der Fertigung in Produktionslinien,
die angesichts der steigenden Stlickzahlen im
neuen Werk geplant war. .Zwei Mann waren
nur damit beschaftigt, die schweren Lager zu
transportieren und die Reinigungs- und Kon-
servieranlagen zu beschicken, erinnert sich
Patrick Kaltenbdck. ,Das war echte Knochen-
arbeit. Zudem ist jedes unnétige Handling mit
einer Geféhrdung der Oberflachenqualitat ver-
bunden." NKE machte sich daher auf die Suche
nach Maschinen fir die Reinigung und Konser-
vierung der Lager im Durchlaufverfahren, die
mdglichst ohne manuelle Interaktion nahtlos in
den Produktionsprozess eingegliedert werden
kénnen. Dieser findet auf zwei parallel verlau-
fenden, getrennten Linien statt. An einer davon
werden Lager bis 500 mm Durchmesser her-
gestellt, wahrend die zweite gréBeren Einheiten
bis 1.000 mm vorbehalten ist.

4Eine der groBten Herausforderungen war da-
bei das hohe Gewicht der Lager®, sagt Johann

Pihretmair. Er ist Vertriebsingenieur bei MAP
PAMMINGER. Der in Osterreich herstellerun-
abhangig agierende Lieferant fiir die industrielle
Teilereinigung und —konservierung hatte bereits
die bestehenden Anlagen geliefert und war
deshalb von NKE zurate gezogen worden. ,Flr
solche Gewichte sind die meisten Durchlaufan-
lagen nicht geeignet.”

Kundenspezifisch angepasste
Zweikammer-Durchlaufanlagen

Gefunden wurde die Ltisung in Form von zwei
unterschiedlich  aufgebauten  kombinierten
Spritzreinigungs- & Koniservieranlagen der SLE
electronic GmbH mit je einem durch die Ma-
schine laufenden angetriebenen Rollengang. In
beiden Fallen erfolgen in zwei getrennten, ge-
schlossenen Kammerri zundchst eine Spritz-
reinigung der Lager mit einem auf das Konser-
viermittel abgestimmten Spezialreinigungsmittel
und anschlieBend die Konservierung mit einem
Sprithnebel, ebenso in einem geschlossenen
System. Dazwischen passieren die Lager ei-

nen Trockentunnel, in dem Reinigungsmittel-
riickstande entfernt werden.

Beiden Anlagen gemeinsam ist die integrier-
te Fittration und ein integrierter Olabscheider.
Der wesentliche Unterschied besteht in der
Art und Weise, wie die NKE-Produkte durch
die Reinigungs- und Konservieranlagen ge-
langen: Wahrend groBe Wélzlager bis 250 kg
und ihre Komponenten in der SLE MicroClean
SC S1000 in beiden Kammern fiir den Reini-
gungs- und Konservierungsvorgang anhalten,
also durchgetaktet werden, passieren die klei-
neren Einheiten bis 100 kg Stlickgewicht die
SLE MicroClean SC S500 mit konstanter Ge-
schwindigkeit.

Bei beiden Maschinen handelt es sich nicht
um Standardausfuhrungen. ,Nachdem wir
Gelegenheit erhielten, Maschinen von zwei in
Frage kommenden Produzenten im Betrieb zu
besichtigen, fiel die Entscheidung zugunsten
SLE®, erinnert sich Patrick Kaltenbock. ,Dass
diese Entscheidung richtig war, zeigte sich

9 In zwei getrennten
Kammem erfolgt
die Reinigung und
Konservierung der
Lager. Das SLE-
Sprilhverfahren hélt
den Verbrauch der
aufeinander abge-
stimmten Reinigungs-
und Konserviermittel
gering.

10 Kompakt und
dennoch wartungs-
freundlich: Olabschei-
der und Abluftanlage
im Trocknungsbe-
reich zwischen den
Kammem.
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bereits in der offenen, kollegialen und profes-
sionellen Zusammenarbeit mit dem Hersteller
bei der gemeinsamen Lastenhefterstellung.”
Wesentliche Abweichungen von der Norm
waren dabei Veerstarkungen zur Aufnahme der
hohen Stlickgewichte und die Integration des
Rollenbandes.

Seit dem Umzug im Juni 2009 stehen die
beiden Anlagen in Betrieb und halfen mit, die
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Produktivitat der Walzlagerfertigung bei NKE
erheblich zu steigern, und das bei einem sehr
sparsamen und damit sowohl wirtschaftlichen
als auch umweltschonenden Verbrauch an
Reinigungs- und Konserviermitteln. Mit die-
ser optimal auf unsere Zwecke abgestimm-
ten Ausstattung sind wir flir das anhaltende
Wachstum von NKE bestens gertstet”, sagt
Patrick Kaltenbdck. ,Auch die hervorragende

NKE AUSTRIA GmbH

Im Stadtgut C4 , A-4407 Steyr
Tel. +43 7252-86667
www.nke.at

5 Die Einstellung erfolgt komfortabel mit
einem abgesetzten Bedienteil.

6 Nach dem Verlassen der Reinigungs- und
Konservieranlagen ...

7 ... verlassen die gereinigten und konser-
vierten Lager gut verpackt das Werk.

8 Die SLE-Durchlaufanlagen IGsten zwei
ebenfalls von MAP PAMMINGER gelieferte
Render-Anlagen ab. Diese sind fiir Sonder-
anfertigungen weiterhin im Einsatz.

Zusammenarbeit mit MAP PAMMINGER be-
stétigt, dass wir bei der Partnerwahl die richtige
Entscheidung getroffen haben.”

MAP PAMMINGER GmbH

KrottenseestraBe 45, A-4810 Gmunden
Tel. +43 7612-9003-2603
www.map-pam.at
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